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B RHMB 4215B Espaco de Movimentac¢do do Robd, Dimensdes de Construcdo e Instalacdo: (Unidade: mm) o
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Nota: O Diagrama mostra a posi¢do de origem do Robd. O Eixo Z tem
10mm de curso para cima e 140mm para baixo. Curso Total: 150mm S
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