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Série RHMT - Robo0 Scara ' liMeyer
IRHMT 3215

Familia Scara

; o mento 175mm
bl +360°
et B Culs w

Rotagao +360°
& Curso 150mm
4 Matacao” +360°
J1 750W
Poténcia do ° 0%
Motor 13 1700W
14 100W

Unido de )1 e J2 5390mm/s

i 3 952.4mm/s

14 1666.7°/s

Unido de J1 e J2 +0.0Tmm

Repetibilidade
de 13 +0.01Tmm
Posicionamento

14 +0.005°
For¢a Maxima de Pressdo do Eixo |3 140N
i 2
Torque de Inércia Nominal O'OOSKgm
do Eixo J4 Permitida L
Maximo 0.035Kgm?
10 do Usuario anector DB|26 '
7 Vias DO, 6 Vias DI
Tempo de Comprimento Carga Nominal / Sistema de
Configuracdo da Mangueira de Ar 2-G6mm ciclo padréo do Brago (mm) Nt Controle Adaptativo
Método de Instalacdo Supensao PC/IHM
P 0.40s 350 2kg /5kg o qcato

Peso 20.5kg

B RHMT 3215 Espaco de Movimentacdo do Robd, Dimensdes de Construgao e Instalacao: (Unidade: mm)
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Nota: O Diagrama mostra a posi¢do de origem do Robd. O Eixo Z Cabos) o
tem 10mm de curso para cma e 140mm para baixo. Curso Total
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Detalhes dos Furos de Montagem da Base

546 Posiggo de
Instalagéo do
I~ Robo

|

168.5

© e 0 o ol

524.5
leo
S
&

A " ~
b * 3 Dimensoées Gerais da Base
g 5
4-M4 Passantd0
Di [ e
3 QU0 55 60\ __g0] 120, 4wvs
. . . . 2-M4V8 1

Detalhes dos Furos de
Montagem da Ferramenta
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